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6.85 Ficha de equipo de trabajo: Reactivos afiltro mangas de Horno 1

SITUACION: ) C/ Maestro Jose, 48910 Sestao, Bizkaia, Espafia
IDENTIFICACION: REACTIVOS A FILTRO MANGAS DE HORNO 1

OBSERVACIONES: Ver anexo observaciones y observaciones generales

La auditoria de este equipo se ha llevado a cabo por el técnico abajo firmante de acuerdo a su capacitacion
técnica y a sus atribuciones, en la fecha indicada, conforme con el procedimiento 6-P12.008.00 de TUV
Rheinland Ibérica Inspection, Certification & Testing, S.A. y la siguiente reglamentacién:

Real Decreto 1215/1997 — Anexo |
[ ] Real Decreto 2177/2004

En funcién de los resultados obtenidos en la auditoria, se considera que el EQUIPO DE TRABAJO, EN LOS
PUNTOS INDICADOS es:

[] CcONFORME/[X] NO CONFORME

En Zaragoza a 14 de marzo de 2022
251628508  Frmadodataiments
MARIA ELENA  ELENA MORALES
MORALES (C:A59555466)

Fecha: 2022.03.31

(C:A59555466)  11:50:31 +02'00"
Maria Elena Morales Floria
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Anexo observaciones:

El equipo de trabajo esté formado por los elementos listados a continuacion:

e Silo de cal: Cédigo PRISMA desconocidos en el momento de la redaccion del informe

e Filtro de mangas silo de cal Horno 1: Cddigo PRISMA desconocidos en el momento de la
redaccion del informe

e Vibrante: Cddigo PRISMA desconocidos en el momento de la redaccion del informe

e Soplante de inyeccion de cal: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la
redaccion del informe

e Alveolar cal: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccién del informe

e Tornillo de dosificacion de cal: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la
redaccion del informe

El equipo de trabajo se encuentra fuera de servicio por mantenimiento en el momento de la
visita

Analisis deladocumentacion del equipo de trabajo:

Aplicable Disponible

de cal Horno 1

Elemento Documento Si NO Si NO Comentarios
Filtro de mangas Instrucciones X X Afio de fabricacion?
Silo de Cal Horno 1 Declaraciéon CE de conformidad X
Vibrante Silo de Cal | strucciones X X | Afto defabricacion?
Horno 1 Declaracion CE de conformidad X

) X X Afio de fabricacion?
Soplante inyeccign | strueciones
de cal Horno 1 ) )
Declaracion CE de conformidad X
) X X Afio de fabricacion 2012
Alveolar cal Horno | strucciones Fabricante: BOREAS
1
Declaracion CE de conformidad X X
Tornillo dosificacidon | Instrucciones X X | Afio de fabricacion?
X

Declaracion CE de conformidad

A continuacion, se detallan los defectos detectados, la correccion propuesta para
la minimizacion y la valoracion del riesgo.
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6.85.1. Riesgo de caidas de personas a distinto nivel en escalas para acceso a
parte superior silo de cal y filtro de mangas de silo de cal de Horno 1

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

i Colocar escalas fijas de
j ! peldafio plano y superficie
mayor o igual a 20 mm.

- Colocar puertas con cierre
automatico, que se
mantengan cerradas en la
posicion de reposo y que

il tengan tope sobre el

' . elemento firme del
guardacuerpo.
El dltimo peldafio de las
escalas debera quedar a la
misma altura que la
plataforma. Ad
- Cerrar el hueco entre el aro
de proteccién y el
guardacuerpos mediante
malla de 200 mm x 100 mm
de agujero de malla, tal
como se indica en la imagen
siguiente, en las dos

Acceso a parte superior de Silo de Cal

escalaas:
_n »
Mo H—1 s
| COSEESRRNRR R Sl TE 1
Acceso a plataforma de Filtro de Mangas de 53 & =3
Silo de Cal 6
Los peldafios de las escalas son e

tubulares y el final de las| Liye
escalas no dispone de puerta. L B
En ambas escalas, la distancia | : oo
horizontal al guardacuerpos en | [ Conconiiedeseiad
la zona de salida ala bajada es | & Paaom

inferior a 1, 5 m y en vertical es

mayor de 700 mm.

6.85.2. Riesgo de golpes por caidas de objetos al nivel inferior por distancia
incorrecta entre rodapié de guardacuerpos y plataforma o agujeros en la
plataforma

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Ajustar los rodapiés para
gue la distancia hasta la
plataforma sea inferior a
12 mm B4
Ajustar los huecos en la
plataforma del filtro de

Agujeros en plataforma de filtro de mangas | Mangas
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/A TOVRheinland®

Distancia de rodapié a superficie de
plataforma parte superior silo
3 P A A A

i ;\ﬁ;q 4 tA
== LA
Distancia de rodapié a superficie de
plataforma 1° nivel

Los objetos pueden caer vy
golpear a los trabajadores en
niveles inferiores en los puntos
indicados

RIESGO MEDIO

6.85.3. Riesgo de caidas a distinto nivel en escala de acceso a plataforma nivel 1

de silo de cal

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

No conormidad

H -

Los peldafios de las escalas son

tubulares y el final de las
escalas no dispone de puerta.

- Colocar escala fija de
peldafio plano y superficie
mayor o igual a 20 mm.

- Colocar puerta con cierre
automatico, que se
mantenga cerrada en la
posicién de reposo y que
tenga tope sobre el
elemento firme del
guardacuerpo.

A4

6.85.4. Riesgo de atrapamiento y contacto mecanico en partes moviles de
transmision de movimiento

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

No conformida
- ‘ ]‘

-

Acoplamiento eje — tornillo accesible

Completar el resguardo
fijo del acoplamiento eje-
tornillo de forma que sea
inaccesible

Colocar resguardo fijo

C4
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Contacto mecéanico en eje de tornillo

El resguardo del acoplamiento no
impide el acceso a la parte movil
El eje al otro lado carece de
resguardo

cubriendo el eje en el oro
lado del tornillo

RIESGO MEDIO

6.85.5. Riesgo eléctrico

No conformidad

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

o

La conexion a la caja de bornes
del motor del alveolar se ha
realizado mediante cinta aislante

Realizar la conexion
mediante medios
adecuados

6.85.6. Riesgo por ausencia de lavaojos y ducha

ES

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

No nf midad

En las inmediaciones de las
instalaciones para dosificacion de
cal no existe, tal y como esti
establecido en la ficha de
seguridad del producto lavaojos
ni ducha

Instalar ducha y lavaojos
en las inmediaciones de
la instalacion
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6.85.7. Riesgo por ausencia de dispositivos para la funcién de la parada de
emergencia a pie de maquina en el tornillo, en la soplante y el alveolar de
dosificaciéon de cal

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Imagen no disponible . .. ES5
Colocar dispositivo para

. . — I r mergenci
No existe dispositivo para la a parada de emergencia

funcibn de la parada de gn _Ios elementos
emergencia en el tornillo, en la | indicados
soplante 'y el alveolar de
dosificacion de cal

6.85.8. Defectos de documentacion

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Averiguar el afio de
fabricacion del equipo de
trabajo. E5
Elaborar el manual de
instrucciones del equipo de
trabajo.

No existe evidencia de la| Sielequipo de trabajo ha sido
existencia de la documentacién | fabricado con posterioridad al
indicada en la tabla de andlisis de | @0 1995, se debe solicitar al

la documentacion del presente | fabricante la Declaracion CE
anexo de conformidad

Imagen no disponible
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Prioridad de las acciones parala reduccién de los riesgos:

N° defecto | Descripcion Nivel | Valor del riesgo

Prioridad

Riesgo de golpes por caidas de objetos al nivel

inferior por distancia incorrecta entre rodapié de ;
4 6.85.2 guardacuerpos y plataforma o agujeros en la B4 Medio
plataforma
5 6.85.4 Riesgo de atrapamiento y contacto mecanico en c4 Medio

artes moviles de transmision de movimiento
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